
Штамповочный инструмент

ООО «С-Грация»
Тел.: (495) 978-37-92

Тел/факс: (499)271-55-90
E-mail: postavka@s-graciya.ru

www.s-graciya.ru
1



Преимущества

Штамповочные 
инструменты

Фирма Murrplastik Systemtechnik уже 
много лет занимается разработкой 
удобных в монтаже и техническом об-
служивании соединительных систем 
для прокладки кабелей и проводов.

Благодаря нашим практичным штам-
повочным инструментам у вас теперь 
есть возможность легко и быстро 
создавать отверстия в распредели-
тельном шкафу для наших фитингов, 
для кабелей и шлангов, планок для 
прокладки кабелей KDP и панелей с 
кабельными вводами KDL и KDL/E.

У вас есть выбор между тремя различ-
ными гидравлическими штамповоч-
ными прессами и большим ассорти-
ментом штамповочных инструментов.

Также существуют штамповочные ин-
струменты для листовой стали и не-
ржавеющей стали.

✔  Компактная конструкция

✔  Для мастерской и монтажа

✔  Долгий срок службы

✔  Простота использования

✔  Совместимость со многими 
другими системами
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Весь ассортимент штамповочного инструмента

Тип SW-WR/SW-WQ
(штамповочные инструменты для создания 
прямоугольных/квадратных отверстий)

Отдельные штамповочные инструменты 
для создания прямоугольных или квадрат-
ных отверстий.

Тип SW-WE
(штамповочные инструменты для создания 
круглых отверстий)

Отдельные инструменты для создания 
круглых отверстий в листовой стали или 
нержавеющей стали. 

Тип SW-WS
(штамповочные инструменты в комплекте)

Комплекты инструментов для создания 
круглых отверстий от M16 до M40 или до 
M63.

Тип SW-WD
(штамповочные инструменты SUB-MIN-D)

Штамповочные инструменты для создания 
отверстий под штекер SUB-MIN-D от 9-по-
люсных до 50-полюсных штекеров.р

Запасные части для штамповочных 
инструментов

Запасные части для всей системы штам-
повочного инструмента.

Тип SW-HF (гидравлический штамповоч-
ный пресс с ножным насосом)

Практичный гидравлический штамповочный 
пресс с ножным насосом, идеально подходит для 
эксплуатации в мастерской. Обе руки остаются 
свободными для точного по-
зиционирования и штамповки.

Тип SW-ASN
(специальный клепальный инструмент)

Универсальный штамповочный инстру-
мент для создания отверстий самых раз-
ных размеров и форм.

Тип SW-HG и SW-HW (Гидравлический 
ручной штамповочный пресс)

Практичный ручной штамповочный пресс 
(перфоратор) без дополнительного шланга 
или цилиндра, идеально подходит для 
мастерской и монтажа.

д д д
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Тип SW-HG и SW-HW (гидравлический ручной штамповочный пресс)

Практичный ручной штамповочный пресс (перфоратор) без дополнительного шланга или цилиндра, идеально подходит для ма-
стерской и монтажа.

Конструкция SW-HW

SW-HG SW-HW

тип артикул вес усилие штамповки рабочее давление кол./уп.
кг кН бар шт.

Компактный гидравлический перфоратор прямой
Гидравлический ручной штамповочный пресс SW-HG 87801010 1,6 75 650 1

Компактный гидравлический перфоратор с поворачивающейся головкой
Гидравлический ручной пресс для угловой штамповки SW-HW 87801012 1,9 75 650 1

Состоит из:
1 шт. компактный гидравлический ручной штамповочный пресс
1 шт. натяжной болт, версия A
1 шт. натяжной болт, версия С)
1 шт. комплект распорной втулки (3 компонента)
1 шт. черновое сверло 11,0 мм
1 шт. переносной футляр

Производительность круглого дыропробивного штампа:
2,0 мм листовая сталь (St37) макс. Ø 84 мм
3,0 мм листовая сталь (St37) макс. Ø 64 мм
2,0 мм листовая нержавеющая сталь (V2A) макс. Ø 84 мм

Производительность прямоугольного дыропробивного штампа:
2,0 мм листовая сталь (St37) макс. 36х112 мм

Запасные части см. в главе «Запасные части для штамповочных инструментов»

Штамповочный инструмент
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Тип SW-HF (гидравлический штамповочный пресс с ножным насосом)

Практичный гидравлический штамповочный пресс с ножным насосом, идеально подходит для эксплуатации в мастерской.
Ножной насос освобождает обе руки для точного позиционирования и штамповки отверстий в распределительном шкафу.   
Основание насоса вытянуто в длину. Это обеспечивает устойчивую работу без риска опрокидывания.

SW-HF

тип артикул вес усилие штамповки рабочее давление кол./уп.
кг кН бар шт.

Гидравлический перфоратор с ножным насосом
SW-HF гидравлический штамповочный пресс с ножным насосом 87801014 13,9 100 700 1

Состоит из:
1 шт. гидравлический цилиндр с быстроразъемной муфтой
1 шт. гидравлический шланг 2,8 м
1 шт. натяжной болт, версия A
1 шт. натяжной болт, версия С
1 шт. комплект распорной втулки (5 компонента)
1 шт. черновое сверло 11,0 мм
1 шт. переносной футляр из листовой стали

Производительность круглого дыропробивного штампа:
2,0 мм листовая сталь (St37) макс. Ø 150 мм
3,0 мм листовая сталь (St37) макс. Ø 100 мм
2,0 мм листовая нержавеющая сталь (V2A) макс. Ø 100 мм

Производительность прямоугольного дыропробивного штампа:
2,0 мм листовая сталь (St37) макс. 138х138 мм
2,0 мм листовая нержавеющая сталь (V2A) макс. 92х92 мм

Запасные части см. в главе «Запасные части для штамповочных инструментов»
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Тип SW-WR/SW-WQ (штамп. инструм. для создания прямоуг./квадр. отв.)

Отдельные штамповочные инструменты для создания прямоугольных или квадрат-
ных отверстий. Эти пробивные штампы поставляются в пластмассовом переносном 
футляре. Идеально подходит также для использования в монтаже. Соответствующий 
натяжной болт входит в комплект поставки. В процессе штамповки точки крепления 
для болтов размечаются кернером.

сталь

SW-WR... SW-WQ...

тип номер штамповка штамповка подходит подходящий отверстие подходит для кол./уп.
№ A B для вар-т для гидравлического шт.

мм мм натяжного штамповочного пресса

болта SW-HG(HW)/SW-HF

пробивной штамп (прямоугольное отверстие) для листовой стали с режущей кромкой
SW-WR 17,0x19,0 87801330 17,0 19,0 Листовая сталь ≤2 мм G ●/● 1
SW-WR 21,8x25,8 87801332 21,8 25,8 Листовая сталь ≤2 мм K ●/● 1
SW-WR 22,0x30,0 87801334 22,0 30,0 Листовая сталь ≤2 мм K ●/● 1
SW-WR 22,0x42,0 87801336 22,0 42,0 Листовая сталь ≤2 мм K ●/● 1
SW-WR 25,0x50,0 87801340 25,0 50,0 Листовая сталь ≤2 мм K ●/● 1

SW-WR 36,0x52,0 87801350 36,0 52,0 Листовая сталь ≤2 мм D * тяжелый штекерный  
соединитель 6-полюсный

●/● 1

SW-WR 36,0x65,0 87801352 36,0 65,0 Листовая сталь ≤2 мм D * тяжелый штекерный  
соединитель 10-полюсный

●/● 1

SW-WR 45,0x92,0 87801342 45,0 92,0 Листовая сталь ≤2 мм D * ●/● 1
SW-WR 46,0x86,0 87801354 46,0 86,0 Листовая сталь ≤2 мм D * ●/● 1
SW-WR 46,0x92,0 87801344 46,0 92,0 Листовая сталь ≤2 мм D * ●/● 1
SW-WR 46,0x112,087801356 46,0 112,0 Листовая сталь ≤2 мм E -/● 1
SW-WR 68,0x138,087801346 68,0 138,0 Листовая сталь ≤3 мм E -/● 1
SW-WR 86,0x36,0 87801292 86,0 36,0 Листовая сталь ≤2 мм D * KDL 16 ●/● 1

KDL/E 16 (прикрученный)
KDL/S 16
KD/AG 16

SW-WR 91,0x36,0 87801294 91,0 36,0 Листовая сталь ≤2 мм D * KDL/E 16 (зафиксированный 
или прикрученный)

●/● 1

SW-WR 112,0x36,087801290 112,0 36,0 Листовая сталь ≤2 мм D * KDP 24 ●/● 1
KDL 24

KDL/E 24
KD/AG 24

Штамповочный инструмент
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тип артикул штамповка штамповка подходит подходящий подходит для кол./уп.
A B для вар-т натяжного гидравлического шт.

мм мм болта штамповочного пресса

мм мм болта SW-HG(HW)/SW-HF

пробивной штамп (квадратное отверстие) для листовой стали с режущей кромкой
SW-WQ 12,7x12,7 87801300 12,7 12,7 Листовая сталь ≤1,75 мм H ●/● 1
SW-WQ 15,8x15,8 87801302 15,8 15,8 Листовая сталь ≤1,75 мм H ●/● 1
SW-WQ 19,0x19,0 87801304 19,0 19,0 Листовая сталь ≤2 мм G ●/● 1
SW-WQ 22,2x22,2 87801306 22,2 22,2 Листовая сталь ≤2 мм G ●/● 1
SW-WQ 24,0x24,0 87801308 24,0 24,0 Листовая сталь ≤2 мм G ●/● 1
SW-WQ 25,4x25,4 87801310 25,4 25,4 Листовая сталь ≤2 мм K ●/● 1
SW-WQ 45,5x45,5 87801312 45,5 45,5 Листовая сталь ≤3 мм F ●/● 1
SW-WQ 46,0x46,0 87801314 46,0 46,0 Листовая сталь ≤3 мм F ●/● 1
SW-WQ 50,8x50,8 87801316 50,8 50,8 Листовая сталь ≤3 мм D * ●/● 1
SW-WQ 68,0x68,0 87801318 68,0 68,0 Листовая сталь ≤3 мм D * ●/● 1
SW-WQ 92,0x92,0 87801320 92,0 92,0 Листовая сталь ≤3 мм E -/● 1
SW-WQ 125,0x125,0 87801322 125,0 125,0 Листовая сталь ≤3 мм E -/● 1
SW-WQ 138,0x138,0 87801324 138,0 138,0 Листовая сталь ≤3 мм E -/● 1

* Соответствующий инструмент для изготовления отверстия для натяжного винта:
пробивной штамп для круглого отверстия SW-WE-NS Pg 16

Запасные части см. в главе «Запасные части для штамповочных инструментов»

Тип SW-WR/SW-WQ (штамп. инструм. для создания прямоуг./квадр. отв.)
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D

Тип SW-WE (штамповочные инструменты для создания круглых отверстий)

Отдельные инструменты для создания круглых отверстий в листовой стали или не-
ржавеющей стали. Конструкции для штамповки отверстий для резьбовых соединений 
с метрической резьбой или резьбой Pg.
Метрические размеры от M16 до M63
Размеры Pg от Pg 9 до Pg 48

сталь

SW-WE...

тип артикул параметр штамповка подходит подходящий отверстие кол./уп.
D для вар-т натяжного для шт.

мм болта.

пробивной штамп (круглое отверстие) для листовой стали
SW-WE-NS M16 87801210 M16 16,2 Листовая сталь ≤2 мм A 1
SW-WE-NS M20 87801212 M20 20,4 Листовая сталь ≤2 мм A 1
SW-WE-NS M25 87801214 M25 25,4 Листовая сталь ≤2 мм A 1
SW-WE-NS M32 87801216 M32 32,5 Листовая сталь ≤3 мм C 1
SW-WE-NS M40 87801218 M40 40,5 Листовая сталь ≤3 мм C 1
SW-WE-NS M50 87801220 M50 50,5 Листовая сталь ≤3 мм C KDP/R M50/x 1
SW-WE-NS M63 87801222 M63 63,5 Листовая сталь ≤3 мм C KDP/R M63/x 1

SW-WE-NS Pg 9 87801238 Pg 9 15,2 Листовая сталь ≤2 мм A 1
SW-WE-NS Pg 11 87801240 Pg 11 18,6 Листовая сталь ≤2 мм A 1
SW-WE-NS Pg 13 87801242 Pg 13 20,4 Листовая сталь ≤2 мм A 1
SW-WE-NS Pg 16 87801244 Pg 16 22,5 Листовая сталь ≤2 мм A 1
SW-WE-NS Pg 21 87801246 Pg 21 28,3 Листовая сталь ≤2 мм A 1
SW-WE-NS Pg 29 87801248 Pg 29 37,0 Листовая сталь ≤3 мм C 1
SW-WE-NS Pg 36 87801250 Pg 36 47,0 Листовая сталь ≤3 мм C 1
SW-WE-NS Pg 42 87801252 Pg 42 54,0 Листовая сталь ≤3 мм C 1
SW-WE-NS Pg 48 87801254 Pg 48 60,0 Листовая сталь ≤3 мм C 1

Штамповочный инструмент
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тип артикул параметр штамповка подходит подходящий отверстие кол./уп.
D для вар-т натяжного для шт.

мм болта.

пробивной штамп (круглое отверстие) для листовой и нержавеющей стали
SW-WE-VA M16 87801224 M16 16,2 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2 мм B 1
SW-WE-VA M20 87801226 M20 20,4 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2 мм B 1
SW-WE-VA M25 87801228 M25 25,4 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2 мм B 1
SW-WE-VA M32 87801230 M32 32,5 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2,5 мм C 1
SW-WE-VA M40 87801232 M40 40,5 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2,5 мм C 1
SW-WE-VA M50 87801234 M50 50,5 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2,5 мм C KDP/R M50/x 1
SW-WE-VA M63 87801236 M63 63,5 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2,5 мм C KDP/R M63/x 1

SW-WE-VA Pg 9 87801256 Pg 9 15,2 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2 мм B 1
SW-WE-VA Pg 11 87801258 Pg 11 18,6 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2 мм B 1
SW-WE-VA Pg 13 87801260 Pg 13 20,4 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2 мм B 1
SW-WE-VA Pg 16 87801262 Pg 16 22,5 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2 мм B 1
SW-WE-VA Pg 21 87801264 Pg 21 28,3 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2,5 мм C 1
SW-WE-VA Pg 29 87801266 Pg 29 37,0 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2,5 мм C 1
SW-WE-VA Pg 36 87801268 Pg 36 47,0 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2,5 мм C 1
SW-WE-VA Pg 42 87801270 Pg 42 54,0 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2,5 мм C 1
SW-WE-VA Pg 48 87801272 Pg 48 60,0 Листовая и листовая нержавеющая сталь ≤2,5 мм C 1

Запасные части см. в главе «Запасные части для штамповочных инструментов»

Тип SW-WE (штамповочные инструменты для создания круглых отверстий)
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Тип SW-WS (штамповочные инструменты в комплекте)

Комплекты инструментов для создания круглых отверстий от M16 до M40 или до 
M63. Для листовой стали или нержавеющей стали. Штамповочные инструменты по-
ставляются в удобном пластмассовом переносном футляре. Идеально подходит так-
же для использования в монтаже.

сталь

SW-WS-... M16-M40 SW-WS-... M16-M63

тип артикул подходит кол./уп.
для шт.

набор пробивных штампов для листовой стали
SW-WS-NS M16-M40 87801280 листовая сталь 1
состоит из:
по 1 шт. M16; M20; M25; M32; M40; переносной футляр

набор пробивных штампов для листовой стали
SW-WS-NS M16-M63 87801282 листовая сталь 1
состоит из:
по 1 шт. M16; M20; M25; M32; M40; M50; M63; переносной футляр

пробивной штамп для листовой нержавеющей стали
SW-WS-VA M16-M40 87801284 листовая и листовая нержавеющая сталь 1
состоит из:
по 1 шт. M16; M20; M25; M32; M40; переносной футляр

пробивной штамп для листовой нержавеющей стали
SW-WS-VA M16-M63 87801286 листовая и листовая нержавеющая сталь 1
состоит из:
по 1 шт. M16; M20; M25; M32; M40; M50; M63; переносной футляр

Запасные части см. в главе «Запасные части для штамповочных инструментов»

Штамповочный инструмент
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Тип SW-WD (штамповочные инструменты SUB-MIN-D)

Штамповочные инструменты для создания отверстий под штекер SUB-MIN-D от 9-по-
люсных до 50-полюсных штекеров. Простое и быстрое создание таких отверстий, на-
пример для подсоединения проводов передачи данных.

сталь

SW-WD...

тип артикул штамповка подходит подходящий кол./уп.
для для вар-т натяжного шт.

болта

пробивной штамп для штепселя типа SUB-MIN-D
SW-WD 9-полюсный 87801360 SUB-MIN-D 9-полюсный Листовая сталь ≤2 мм L 1
SW-WD 15-полюсный 87801362 SUB-MIN-D 15-полюсный Листовая сталь ≤2 мм L 1
SW-WD 25-полюсный 87801364 SUB-MIN-D 25-полюсный Листовая сталь ≤1,75 мм L 1
SW-WD 37-полюсный 87801366 SUB-MIN-D 37-полюсный Листовая сталь ≤1,75 мм L 1
SW-WD 50-полюсный 87801368 SUB-MIN-D 50-полюсный Листовая сталь ≤1,65 мм L 1

Запасные части см. в главе «Запасные части для штамповочных инструментов»
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Тип SW-ASN (специальный клепальный инструмент)

Универсальный штамповочный инструмент для создания отверстий самых разных 
размеров и форм. Инструменты с шириной штамповки 15 мм и 20 мм.

сталь

SW-ASN...

тип артикул ширина штамповки длина штамповки диаметр высверленного отверстия подходит кол./уп.
для шт.

специальные высечные ножницы ASN
SW-ASN 15 87801370 15 мм 6,5 мм 21,5 мм Листовая сталь ≤2 мм 1
SW-ASN 20 87801372 20 мм 9 мм 28,5 мм Листовая сталь ≤2 мм 1

Запасные части см. в главе «Запасные части для штамповочных инструментов»

Штамповочный инструмент
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D

Запасные части для штамповочных инструментов

Запасные части для всей системы штамповочного инструмента.
сталь

тип артикул натяжной болт длина предварительное сверление кол./уп.
вариант мм D шт.

мм

натяжной болт
SW-WE-ZS тип A 87801410 A 100,0 10,0 1
SW-WE-ZS тип В 87801412 B 100,0 11,5 1
SW-WE-ZS тип С 87801414 C 120,0 20,0 1
SW-WE-ZS тип D 87801416 D 165,0 24,0 1
SW-WE-ZS тип Е 87801434 E 173,0 30,0 1
SW-WE-ZS тип F 87801436 F 141,0 20,0 1
SW-WE-ZS тип G 87801438 G 106,0 14,0 1
SW-WE-ZS тип H 87801440 H 87,0 10,0 1
SW-WE-ZS тип K 87801442 K 106,0 17,0 1
SW-WE-ZS тип L 87801444 L 87,0 10,0 1

комплект распорной втулки
SW-WS-DS 3 компонента 87801430 1
SW-WS-DS 5 компонентов 87801432 1

черновое сверло
SW-WE-VB 10,0 мм 87801420 1
SW-WE-VB 11,0 мм 87801422 1
SW-WE-VB 11,5 мм 87801424 1

запасной пуансон для высечных ножниц
SW-ASN 15 штампов 87801374 1
SW-ASN 20 штампов 87801376 1
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1.1.1.

2.2.2.

2.

1.

1.

2.

2.1.

Инструкция по эксплуатации штамповочного инструмента

Определить и начертить места будущих отверстий.

Внимание!
Обеспечивать достаточное расстояние между отверстиями!

Обозначить место сверления для направляющего отверстия 
натяжного болта и сделать направляющее отверстие для на-
тяжного болта.

Ввинтить соответствующий натяжной болт в головку инстру-
мента и закрыть клапан на инструменте. Насадить соответ-
ствующую вставку и матрицу.

Вставить натяжной болт в направляющее отверстие. Насадить 
или навинтить штамп на натяжной болт. При необходимости 
закрепить с помощью контргайки. Выровнять матрицу и затя-
нуть контргайку рукой.

При помощи гидравлической системы выполнить штамповку. 
Сделать еще 3-4 хода. Это облегчит извлечение листа из ма-
трицы. Внимание! В случае приложения значительных усилий 
проверить гидравлический инструмент и штамповочный ин-
струмент! Соблюдать инструкцию по эксплуатации.

Извлечь гидравлический инструмент из отверстия. Открыть 
клапан, извлечь контргайку и штамп. Извлечь лист из матрицы.
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